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SCHEDA TECNICA DI PRODOTTO

(In riferimento al Disciplinare Tecnico Remade “Requisiti per la certificazione REMADE” — p.to 4.2.2)

‘ Produttore / Emittente Piazzi s.r.l.
Sede legale Loc. Drove 14 int. A — 53036 Poggibonsi (SI)
Sede produttiva Loc. Piano S. Croce 52 — 58025 Monterotondo Marittimo (GR)
Prodotto Green CLS 3 — Dmax 30

IDENTIFICAZIONE DEL PRODOTTO E CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO

Nome commerciale

Tipologia di prodotto ed impiego
previsto

TN . R

Unita minima di riferimento

Peso del prodotto

Percentuale complessiva di
materiale riciclato

Componenti del prodotto

Nome e tipologie del materiale
riciclato

Codici CER da cui deriva il
materiale riciclato

Nome commerciale

Tipologia di prodotto ed impiego
previsto

Unita minima di riferimento

Peso del prodotto

Percentuale complessiva di
materiale riciclato

Componenti del prodotto

Nome e tipologie del materiale
riciclato

Pr26_All.02_Rev.01

Green C12/15 Dmax 30

Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente

Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C12/15

classe di esposizione X0

Kg/mc

2269 Kg/mc

8,20%

(186,16 kg/mc )

Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3

Inerte riciclato 8/12

Cemento CEM II/B-LL 42,5 R

Acqua

Additivo superfluidificante

e Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)

e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)

10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie
10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

Green C20/25 Dmax 30

Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente

Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C20/25

classe di esposizione X0

Kg/mc

2373 Kg/mc

7,76%

(184,25 kg/mc)

Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3

Inerte riciclato 8/12

Cemento CEM II/B-LL 42,5 R

Acqua

Additivo superfluidificante

e Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)

e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)
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SCHEDA TECNICA DI PRODOTTO

(In riferimento al Disciplinare Tecnico Remade “Requisiti per la certificazione REMADE” — p.to 4.2.2)

Produttore / Emittente Piazzi s.r.l.
Sede legale Loc. Drove 14 int. A — 53036 Poggibonsi (SI)

Sede produttiva Loc. Piano S. Croce 52 — 58025 Monterotondo Marittimo (GR)
Prodotto Green CLS 3 - Dmax 30

Ololellell@ =26 Eie e S fEN | 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie
el flele el 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

IDENTIFICAZIONE DEL PRODOTTO E CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO

1ol lelefk=af ol deleforinel=le Nipatall=lo[o)| Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente
Wli=/iser| Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C25/30
classe di esposizione XC 1-2

2385 Kg/m

Percentuale complessiva di [g{s[sE%)

@l elenlelgiale EiNaldeleforatel Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3
Inerte riciclato 8/12
Cemento CEM II/B-LL 42,5 R
Acqua
Additivo superfluidificante
Nolgercnifofollenelisie sl ICIIELSE o Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
riciclato arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)
e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)

@l l@ =286 ER e SR 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie

peiciElEdeid il 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

11l lelofk=af el deleforiier=le Ninatall=lo[of| Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente
Wl{=ilkiier | Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C28/35
classe di esposizione XC 1-2

Percentuale complessiva di [WHASYE%)
@l elelglcipielesiNaldeleforatel | Inerte naturale: Pietrisco 20/3, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3
Inerte riciclato 8/12

Cemento CEM II/B-LL 42,5 R
Acqua
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SCHEDA TECNICA DI PRODOTTO

(In riferimento al Disciplinare Tecnico Remade “Requisiti per la certificazione REMADE” — p.to 4.2.2)

‘ Produttore / Emittente Piazzi s.r.l.

Sede legale Loc. Drove 14 int. A — 53036 Poggibonsi (SI)
Sede produttiva Loc. Piano S. Croce 52 — 58025 Monterotondo Marittimo (GR)
Prodotto Green CLS 3 - Dmax 30

I Ao supertucicant

N olggieienifofollenefisielel NIl Sl o Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
riciclato arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)
e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)
@@ =286 ERei e[S glERT Y 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie
peiciElEdeld il 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

IDENTIFICAZIONE DEL PRODOTTO E CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO

T kel leefERe il daleferiiel=lo Ml ell=le[o) Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente
Wli=/iser| Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C30/37
classe di esposizione XC1-2-3 / XD1

2403 Kgime

Percentuale complessiva di [W#¥Ls

(@lolnglelelpiclpiiielcilolielelolaiol Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3
Inerte riciclato 8/12
Cemento CEM II/B-LL 42,5 R
Acqua
Additivo superfluidificante
Nelgglei=niloolfofe[l=Re (SN E1EH o Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
riciclato arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)
e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)

@@ =286 ERU e[S gdlERT Y 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie

skl Eile 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

ap]elelforefi=nel el oreloratel=lelylali=le[o)] Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente
Wi=/isier | Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C32/40
classe esposizione XC1-2-3-4 / XS1 / XD1-2

Unita minima di riferimento [
Peso del prodotio™ gz era Cllle
Percentuale complessiva di [#sHEZ)

Pagina 3/4



~

SCHEDA TECNICA DI PRODOTTO

(In riferimento al Disciplinare Tecnico Remade “Requisiti per la certificazione REMADE” — p.to 4.2.2)

‘ Produttore / Emittente Piazzi s.r.l.
Sede legale Loc. Drove 14 int. A — 53036 Poggibonsi (SI)
Sede produttiva Loc. Piano S. Croce 52 — 58025 Monterotondo Marittimo (GR)
Prodotto Green CLS 3 - Dmax 30

(190,88 kyimo)

@0 elelglclpuiles1aldeleforaiel Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3
Inerte riciclato 8/12
Cemento CEM II/B-LL 42,5 R
Acqua
Additivo superfluidificante
N olggererifofollenelise sl i IEiESE o Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
riciclato arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)
e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)
Shlefle @ = 280 el gl 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie
skl deie Eilel 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione

IDENTIFICAZIONE DEL PRODOTTO E CONTENUTO DI MATERIALE RICICLATO

100 ele) lareF= el ol delefoninel=lo Mipaiall=le[o)| Calcestruzzo preconfezionato a prestazione garantita, con inerte avente
Wi=ilkiier | Dmax 30 mm, cemento CEM II/B-LL 42,5 R, classe di resistenza C35/45
classe esposizione XC1-2-3-4 / XS1 / XD1-2

B EPN= FR

Unita minima di riferimento [l

2418 Kg/m
Percentuale complessiva di RPN
@l elenglclpiale EiNaldeleforatel Inerte naturale: Pietrisco 20/30, Pietrisco 10/20, Sabbia ciclonata 0/3
Inerte riciclato 8/12
Cemento CEM II/B-LL 42,5 R
Acqua
Additivo superfluidificante
\Nolgererifofollenelisie sl ICIIELSE o Aggregato artificiale, proveniente dal trattamento di scorie d’altoforno ad
riciclato arco elettrico (contenuto di riciclato 100%)

e Cemento CEM II/B-LL 42,5 R, Cemento Portland al calcare (Contenuto
totale di materiale riciclato, recuperato e sottoprodotto, 1,81%)

Ollollel @ = 2806 e e S EEN 10.02.01: rifiuti del trattamento delle scorie
nleEdllEn el Eiel | 10.02.02: scorie non trattate
10.09.03: scorie di fusione
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